serienausstattung

- Uberwachung des Massepolsters

- Plastifizierzeit-Uberwachung

- Intrusionsschaltung

- Kolbenrickzug

- Dusenabhub, zeitabhangig

- Temperaturregler PID

- Temperatur-Soll- und Istwertanzeige

- Uberwachung der Temperaturen

- Anfahrsicherung

- SchlieBgeschwindigkeiten, einstellbar

- Digitale Wegpositionsanzeige

- hydraulischer Zentralauswerfer

- Mehrfachimpuls fur Auswerfer, 0-9 Hube
- Auswerferplattensicherung

- Auswerfervorlaufgeschwindigkeit, einstellbar

PEOYPIES technische daten

KleinstspritzgieBmaschine

Kolbendurchmesser (mm): 10 12 14 16 18

Volumen (cm?): 4 6,5 9 12 15
Einspritzdruck (bar): 2650 1850 1340 1030 815
SchlieBkraft: 62 kN

min. Plattenabstand: 30 mm (55 mm)*

max. Plattenabstand: 140 mm (165 mm)*

Offnungshub: 110mm

*maglich, durch Entfernen der Distanzstiicke

Auswerferkraft: 0,64 kN
Auswerferhub: 45 mm
Oltankfullung: 16|
Gesamtanschlusswert: 2,75 kW
Gewicht: 120 kg
Formaufnahmen L x B x T: 75x75x 20 mm
Anschluss: 400V 50 Hz

babyplast

KleinstspritzgieBmaschine

- Werkzeugsicherung

- Maschinenabschaltung bei Unterschreitung
des minimalen Olniveaus oder bei
Uberschreiten der maximalen Oltemperatur Maschinenaufspannmaf&e

- Séaulen ziehbar 50 180 Abstand

- dezentrales Anspritzen ‘ Ancagoomin

- Bedieneinheit und LCD-Bildschirm s 50 Offpunashub  Min. Ebauh,

- Hochleistungssteuerung in Mikro- 63 s 122, 20
prozessortechnik ]

- Bedieneinheit nach Schutzart IP 54 mit
Folientastatur

- Bildschirmseiten-Schnellanwahl

- Sprachenumschaltung

- Stérmeldung und Alarmanzeige im Klartext

- Datenabspeicherung der Sollwerte fir 100
Werkzeuge 75

- addierender und subtrahierender Schusszahler

- automatische Maschinenabschaltung bei 45 65
Stérungen, Toleranztberschreitungen und Auswerterhub Disenasnue

tiber den Schusszahler Werkzeugabmessungen
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- Wegemesssystem flr Spritzeinheit £
und SchlieBeinheit 4% e E der
- 1 Temperatur-Regler fur Werkzeugheizung i T &
- Klhlwasserverteiler fur Werkzeug, [ % V
4 Kuhlkreise und Trichtersttick gl : *\ 2 .
2R g = < R .
. i — T spezialist
optionen } W 2 S
- regelbare Offnungsgeschwindigkeit 1 S ‘ g Q Y I
- Mischduse (Statischer Mischer) 4 m 50— = = 10{= B Industri
) ndustrievertretung
- Schnittstelle RS 232 30 =— max.50 —e—t=20={ =20=— Henning Christmann
- externer Werkzeugdaten-Speicher 7500 = 0 L min70 GoethestraBe 44
7 58566 Kierspe
95 |
m Tel. 0 23 59 - 66 06-6
zubehor Fax 0 23 59 - 66 06-70 2
- Maschinentisch mit Kiihimaschine * Hinweis: . , ihc-christmann@t-online.de 2
) Bitte beachten Sie, dass bei Anlegung von =
- Materialtrockner Kiihlwasseranschlissen die Formhalften Hersteller: o
- Materialférderer 20 mm in die Aufspannplatten eintaucher}! Cronoplasi sl é
\ . Wir empfehlen Pneumatikkupplungen R 4" ) 5
- Temperiergerat Rambaldi & Co. IT s.r.. 2
- Reinraumzelle Anderungen vorbehalten Stand 10/2001 Zeichnungen nicht maBstabsgerecht!



einsatz-

mini-mafBe bereiche

Weniger ist mehr!

Die Babyplast 6/10 ist eine
der kleinsten vollhydraulischen
SpritzgieBmaschinen.

Da die Formaufspannplatten
die Funktion der Stammform
Ubernehmen, reduzieren sich
WerkzeuggroBe und -kosten
erheblich.

Die Babyplast 6/10 benttigt
weniger als 0,5 gm Flache und
arbeitet mit 68dB extrem leise.

niedrige Betriebskosten =
niedrige Herstellkosten

Tisch mit integrierter
Kuhlmaschine

O &,-k ‘
I j babyplast
babyplast Genau maxi-leistung

KleinstspritzgieBmaschine ~ HOchste Prazision erreicht die - die ideale Produktionsmaschine fur Klein- und Kleinstteile
babyplast 6/10 dank ihrer Kolben- - fUr alle spritzbaren Thermoplaste bestens geeignet
einspritzung und Vorplastifizierung

KleinstspritzgieBmaschine

Fur das optimale Schussvolumen
2 stehen 5 verschiedene Kolben- einfachste Bedienung
'/ durchmesser zur Verfligung. - prazise Klein- und Kleinstteile

. . e —— - LCD-Bildschirm - kostengunstige Kleinserien
. Die verschiebbare Plastifiziereinheit
0 | ermoglicht dezentrales Anspritzen. - Bildschirmseiten - Schnellwahl durch Softkeys - Laborbetrieb, Abmusterung
- Abspeicherung von 100 Werkzeugdaten - Prototypen-Herstellung
- Spritz- und SchlieBseite mit Wegemesssystem - Medizintechnik / Reinraumzelle
Der Unterschied: Babyplast (li.) Werkzeugaufnahme - Schnittstelle RS 232 (optional) - technische Schulungen

- konventionell (re.)



